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REPARACIONES DE PATOLOGIAS

REPARACION IMPERMEABILIZACION CUBIERTA
VER PLANO 3-3-1

REPARACION POZOS BAJO REJILLAS DE VENTILACION

. Extraccion de la rejilla de ventilacién;

. Limpieza del hueco: sustraer hojas, colillas, papeles, plasticos y demas desperdicios acumulados.

. Inspeccion del estado de la estructura y de los elementos de desagiie. En caso de que estos manifiesten mal estado:
. Saneo de los paramentos;

. Aplicacién de una imprimacién

. Aplicacion de una solucién de poliurea bicomponente de aplicacién manual para impermeabilizacién

. Sustitucidn de la canaleta hasta sumidero.

REPARACION JUNTAS DE CUBIERTA

. Preparacién del soporte: Eliminar de la superficie de trabajo lechada de cemento superficial, restos de grasas y aceites,

partes de hormigdn mal adheridas y restos de otras aplicaciones mediante el empleo preferentemente de medios

mecanicos. En caso necesario reparar los cantos de juntas.

. Imprimacion: Aplicar la imprimacién con brocha de forma uniforme evitando imprimar el fondo de juntas.

. Fondo de junta: Instalar un corddn de seccidn circular de polietileno expandido de célula cerrada como fondo de juntas a

una profundidad que asegure que el espesor de masilla aplicada es aproximadamente la mitad del ancho de la junta. El
corddn se elegira con un su didmetro aproximadamente un 25% mayor que el ancho de junta de modo que quede sujeto

por compresion. Colocar sin estirar, evitando su deterioro.

. Aplicar la masilla: Aplicar la masilla mediante pistola. Rellenar completamente la junta desde el fondo hasta la superficie

evitando atrapar el aire. Alisar la masilla fresca empleando una herramienta adecuada para darle una forma superficial
céncava.

SELLADO DE FISURA EN CUBIERTA

. Preparacién del soporte: eliminar del interior de la fisura los restos de polvo mediante inyeccidn de aire a presidn.

. Sellado superficial de la fisura: realizar un sellado superficial de la fisura con la finalidad de impedir la fuga de la resina

durante el proceso de inyeccion y permitir la adhesion de los inyectores. Se podran usar materiales de base epoxidica o de

base cementosa.
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5. Aplicacién del mortero de reparacién
6. Curado
@ REPARACION PAVIMENTO
1. Fresado del pavimento
2. Aplicacion de imprimacion: 2 manos de pintura de resinas epoxi (clase 2)
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